MANUAL DEL OPERADOR TP0645G5XXXXXXXX

INCLUYE: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO.

INCLUDE MANUALS: AF0645GXXXXXX--XX-X Bomba de dos bolas (pn 97999-1507), RM552S-X Pistén/elevador de poste

individual (pn 97999-1445) & S-636 Informacion general (pn 97999-636).

6” MOTOR DE AIRE
45:1 RELACION
6” RECORRIDO

PUBLICADO 12-28-12
(Revision A)

TP0645G5XXXXXXXX
PAQUETE DE PISTON DE DOS POSTES

55 Galon

|A8)

LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacion en manos del operador. Conservar para consultas futuras.
El idioma original de este manual es el inglés.

EQUIPOS DE MANTENIMIENTO

Utilice solo repuestos ARO® originales para garantizar una presion
nominal compatible y una mayor vida util.

637489 para la reparacion de la seccidn del motor de aire.

104302 para la reparacion del filtro/regulador P37121-100.
104453 para la reparacion del filtro/regulador P39344-100.
637466para la reparacion de los sellos del piston/elevador.
637306-X43 para la reparacion del extremo inferior de la bomba .

TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

G 5 XXXXX XX

T

>

Paguete
TP: Dos postes

Tamaiio del motor de aire
5 -6

Relacion de la bomba
45- 451

Clase de verificacion/materiales himedos
G: 2 bolas/acero inoxidable duro con
entrada grande

Estilo de montage
5-55 Galon (400 Ibs)

Opciones del extremo inferior de la bomba

Consulte el manual del operador del modelo de bomba

Ensamble de arrastre
AC-66516  TM-67195-5
AN-67195-2 TC-66516-5 TB-66516-7
AA-66516-1 TB-67195-6 AS-67195-8
AV-67195-3  TA-66516-6 AM-67195-1
AB-66516-2  TV-67195-7 TS-67195-9

Opcién de paquete

0 - Ninguna Control basico para el piston solamente,
2- Controles avanzados del piston y de la bomba

DESCRIPCION GENERAL

“Entregando una cadena uniforme y continua del tamafio
adecuado, un sistema de ARO permite que el operador
mantenga la tasa de produccion y los estandares de alta
calidad de los productos. Mantener los estandares de calidad
garantiza que se obtengan los beneficios del material.”

INGERSOLL RAND COMPANY LTD
209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506

@ (800) 495-0276 * FAX (800) 892-6276 ©2012
www.ingersollrandproducts.com

CCN 46761920

Para maximizar el tiempo de produccion del operador,

el sistema de ARO presenta una caracteristica de eleva-
dor/pistén integrada que permite cambiar el tambor con
facilidad y rapidez y facilita la elevacion del ensamble de la
bomba desde el contenedor.

“Los sistemas de ARO estan totalmente cerrados sellando

el material en el sistema contra el aire y la humedad, lo que
previene el curado prematuro del material. Esto permite el
uso continuo o intermitente del sistema y tiene en cuenta la
necesidad de una limpieza diaria de este.

Figura 1

@ Ingersoll Rand
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INSTALACION

El sistema de extrusion TPO645G5XXXXXXXX viene completa-
mente ensamblado. Extraiga la unidad de la caja y coléquela
en una superficie estable. Instale la manguera de material y
el dispositivo de dispensacion como se requiere.

En el seguimiento de las instrucciones a continuacion,
pueden bombearse materiales de pasta pesados directa-
mente de su tambor original de 5 galones sin inclusion de
aire o desperdicio excesivo. La placa de arrastre crea un

sello hermético y una accion de limpieza en su movimiento
progresivo hacia abajo en el tambor.

INSTRUCCIONES DE USO

INSTRUCCIONES DE USO/PROCEDIMIENTO DE

CONFIGURACION INICIAL

MANTENER LIBRE DE OBSTACULOS al el-
evar o descender el elevador.
Lea las advertencias en la pagina 3 de
RM552S-C-Lift/hefcilinder met dubbele balk
Gebruikershandleiding

CONTROLES DE AIRE

Calibre

lvula de suministro de

aire de la placa de arrastre

APAGADO ENCENDIDO

Hed 15

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/
tambor arriba indicado. También, consulte “Funciona-
miento y precauciones de seguridad” se encuentra en
“Levante / Ram General Manual de informacion.

2. Conecte el suministro de aire (150 p.s.i /10.3 psimax.) a la
entrada de aire. Ajuste la presion de aire en el regulador
de la presién del elevador/pistén (gire la perilla en el
sentido de las agujas del reloj) a 20 psi (1.4 bares).

3. Gire la palanca de la valvula de control a la posicién “arriba”.

4. Suba el elevador/pistdn a una altura suficiente para
liberar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador
en su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca
de valvula de control a la posicion “neutra” (centro).

Figura 2

CONSULTE LA PAGINA 3:

1. Una vez que el ensamble del piston/elevador y la bomba se
encuentren en la posicion “arriba’; ubique y centre un tambor
de material abierto en la base del piston/elevador y de forma
segura contra las guias del cilindro, y ajustelo si fuera necesario.

2. “Lubrique el sello de la placa de arrastre de limpieza
inferior con grasa. NOTA: Asegurese de que la grasa
sea compatible con el material dispensado. Esta accion
garantiza un encaje sin dificultades en el tambor y evita
que los compuestos del tipo cura se peguen al sello.

3. Verifique la toma de ventilacion en la placa de arrastre para
asegurarse de que se enrosque y se desenrosque con facili-
dad. Se recomienda lubricar las roscas de la toma para evitar
una posible configuracién del compuesto en este punto.

PARA DESCENDER EL ELEVADOR:

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO.La tapa de piston puede
descender rapidamente y ocasionar dafios. Mantenga las
manos libres en la alineacion con el contenedor. Lea las
advertencias en la pagina 3 de RM5525-C-Lift/hefcilinder
met dubbele balk Gebruikershandleiding

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacidn de la placa de
arrastre haya sido retirada para que el aire atrapado entre la
tapa de piston y el material pueda escapar de esta ventilacion.

NOTA: El elevador puede dudar momentdneamente antes
de iniciar su descenso, la presion de aire dentro de la cdmara
de aire del poste debe disminuir antes de que comience a
descender.

1. Gire la valvula de control a la posicién “abajo”y proceda
con el descenso de la bomba.

2. Sustituya la toma de ventilacién una vez que el material
comience a salir por la apertura de ventilacién.

3. Launidad ahora esté preparada para el funcionamiento.
“Ajuste la presion de aire en el filtro/regulador de la bomba
(gire la perilla del regulador de la bomba en el sentido de las
agujas del reloj) hasta que la bomba comience a funcionar.

4. .Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (funcionamiento normal):

1. Cierre la valvula de suministro de aire de la bomba.

2. Ajuste la presién de la valvula de aire de la placa de arrastre
a aproximadamente 8 psig. NO SOBREPRESURICE EL TAM-
BOR para evitar dafios. NOTA: El aire de esta valvula pasara
solo cuando la unidad sea elevada.

3. Girela palanca de la valvula de control a la posicidn “arriba”.

4. Suba el elevador/pistdn a una altura suficiente para
liberar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador
en su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca
de vélvula de control a la posicién “neutra” (centro).

PARA CAMBIAR EL TAMBOR:

NOTA: La palanca de la valvula de control debe estar en la

posicién “neutra”.

1. Desatornille el tornillo de ajuste manual y extraiga el
tambor de 5 galones antiguo.

2. Coloque y centre un nuevo tambor en su posicion. Quite
la tapa.

TP0645G5XXXXXXXX (es)



LISTADO DE COMPONENTES / TP0645G5XXXXXXXX

96927 Codo reductor

RM552S-XX Piston/elevador de dos postes
Y44-63-C Boquilla(1/4 N.P.T. x 2" largo)

94810 Silenciador
imi]

AF0645G1XXXXX !
Ensamble de labomba

m
| -
Bxer

® Aplique sellador de tubos anaerdbico a
las roscas.

@ Conductos de grandes cantidades
94980-100 (5/16” o.d. x 100°)

* Elementos incluidos, pero no exhibidos
66333-B Wet-Sol “Plus” (1 cuarto de galén)
67133 Ensamble del soporte

=

67136-Z Ensamble de Adaptador
Y17-50-S Toma (2)

Y99-63-C Tapon de rosca (4)

€

96598 Adaptador If%
(1-11-1/2N.P.T.F. - 2 x 3-1/2" largo)D

94980-(@)
Conductos(5/16” o.d. x 44”)

1o 28

96599 Codo hexagonal —
(1-11-1/2N.PTF.-2)

59474-158
Ensamble de arrastre Conector
(véase la tabla de
descripcion del

modelo en la pagina 1)

imili=s

Figura 3
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MANUEL D’UTILISATION TP0645G5XXXXXXXX

Y COMPRIS : L'UTILISATION, L'INSTALLATION ET L'ENTRETIEN.

PUBLICATION:

INCLUDE MANUALS: AF0645GXXXXXX--XX-X Pompe & piston deux billes (pn 97999-1507), RM5525-X SElévateur/ 12-28-12 (Révision A)
amorce a simple colonne (pn 97999-1445) & S-636 Informations générales (pn 97999-636).

6" MOTEUR PNEUMATIQUE P TP0645G5‘XXXXXXXX
45:1 RATIO UNITE D’AMORCE A DOUBLE COLONNE
"' RSE 55 gallons

|A8)

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre ces informations a la disposition de 'opérateur. Conserver pour référence
future. La langue d'origine de ce manuel est I'anglais.

KITS D’ENTRETIEN

Utiliser exclusivement des pieces rechange ARO® d'origine
pour garantir la compatibilité de la pression nominale et la
durée de vie la plus longue possible.

637489 pour la réparation de la section du moteur pneumatique.
104302 pour la réparation du filtre/régulateur P37121-100.
104453 pour la réparation du filtre/régulateur P39344-100.
637466pour la réparation des joints de I'élévateur/amorce.
637306-X43 pour la réparation de I'extrémité inférieure de la
pompe.

GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE

TP 06 45 G 5 XXXXX XX

>

Unité
TP - Double colonne

Taille du moteur pneumatique
06 -6"

| Ratio dela pompe
45 - 45:]

Type d'extrusion / Matériaux humidifiés

G- A deux billes / Acier inoxydable renforcé| —
avec grande admission

Type de montage
5-55 gallon (400 Ibs)

Options de I'extrémité inférieure

de la pompe

Consulter le manuel d'utilisation
correspondant au modeéle de la pompe

Ensemble de plaques suiveuses
AC-66516 TM-67195-5
AN-671952 TC-66516-5 TB-66516-7
AA-66516-1 TB-67195-6 As-67195-8
AV-67195-3 TA-66516-6 AM-67195-1
AB-665162 TV-67195-7 TS -67195-9

Option d'unité
0 - Aucune-Commande de base pour amorce uniquement,
2- Commandes avancées de pompe et d'amorce

DESCRIPTION GENERALE

En créant un joint lisse et continu de la bonne taille, les systémes
ARO aident l'opérateur a tenir le rythme de production et a
produire des normes de qualité élevées. Le suivi des normes de
qualité permet d'obtenir des bénéfices matériels.

Afin d'optimiser le temps de production de l'opérateur, le sys-
téme ARO comprend une fonction élévatrice/d’amorce intégrée,

permettant de changer rapidement de tambour et de hisser
I'ensemble de pompe hors du réservoir en toute simplicité.
“Les systémes ARO sont complétement fermés, gardant ainsi le
matériau a l'intérieur

du systeme a I'abri de l'air et de I'humidité, ce qui empéche le
séchage prématuré

du matériau. Cela permet une utilisation continue ou intermit-
tente du systéme et un nettoyage quotidien du systéme.”

Figure 1

INSTALLATION

Le systeme d'extrusion TP0645G5XXXXXXXX est vendu
entiérement assemblé. Retirer I'unité du chassis et la placer
sur une surface plane. Installer le tuyau de matériau et le
distributeur, le cas échéant.

En suivant les consignes suivantes, les matériaux tres collants
peuvent étre pompés directement a partir du fit de 5 gallons
d'origine sans inclusion d'air, ni gaspillage excessif.

La plaque suiveuse crée un mastique d'étanchéité ainsi
gu'une action nettoyante au cours de son mouvement de
descente progressive a l'intérieur du fat.

TP0645G5XXXXXXXX (fr)



CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT/PROCEDURE
D’INSTALLATION INITIALE

[AMISEENGAF SE TENIR A L'ECART lors du levage ou
de la descente de I'élévateur. Lisez les
avertissements a la Page 3 de RM5525-C-
Elévateur/amorce a double colonne Manuel
D'utilisation

Régulateur de
pression

Levierdela
télécommande

~~~~

anne d'alimentation en
air de la plaque suiveuse

OFF (ARRET) ON (MARCHE)

%5 1

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS) :

1. Noter l'espace libre au-dessus de la pompe/du tambour.
Vérifier que 'élévateur est dégagé de tout objet au-
dessus de l'unité. Reportez-vous également au « Fonc-
tionnement et consignes de sécurité » dans “Lift / Ram
générales informations Manuel.

2. Brancher I'alimentation en air (150 PSI MAX.) sur I'admission
d‘air. Régler la pression de I'air sur le régulateur de pression
de |'élévateur/amorce (tourner le bouton dans le sens des
aiguilles d'une montre) sur20 psi (1.4 bar).

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la position
«haut».

4. Relever Iélévateur/amorce suffisamment haut pour dégager la
hauteur du fat. Arréter le mouvement ascendant de [‘élévateur en
basculant le levier de la valve de commande vers la position « neu-
tre » (milieu).

CF.PAGE 3:

1. Une fois que Iélévateur/amorce sont en position « haut », placer et
centrer un tambour ouvert de matériau sur la base de 'élévateur/
amorce et le fixer contre les guides du fit, en le réglant si nécessaire.

2. “Graisser le joint de la plaque inférieure du racleur du suiveur avec
de la graisse. REMARQUE : Assurez-vous que la graisse est compat-
ible avec le matériau en train d'étre débité. Cela permet une bonne
insertion dans le fit et empéche I'adhésion des composés de type
durcissant au joint."

3. Vérifier le bouchon de mise a 'air libre sur la plaque
suiveuse afin de vous s'assurer qu'il se visse et se dévisse
facilement. Il est recommandé de lubrifier les filets du

| Figure 2

bouchon pour aider a prévenir des dépéts possibles du
composé a cet endroit.

POUR FAIRE DESCENDRE L'ELEVATEUR :

[AMISEENGAR DANGER DE PINCEMENT, Le suiveur peut descendre rapidement
et causer des lésions corporelles. Garder les mains a distance lors
de l'alignement avec le fiit, Lisez les avertissements a la Page 3
de RMS5525-C-Elévateur/amorce a double colonne Manuel D'
utilisation

REMARQUE : S'assurer que le bouchon de I'évent de la plaque
suiveuse a été retiré de sorte que I'air retenu entre le suiveur et
le matériau soit libre de sortir par cet orifice de mise a |'air libre.

REMARQUE : Lélévateur peut hésiter momentanément avant
d’entamer sa descente, la pression de I'air a l'intérieur du
réservoir d'air postérieur peut diminuer avant de commencer
a descendre.

1. Basculer le levier de la valve de commande sur la posi-
tion « bas » et amorcer la descente de la pompe.

2. R“Replacer le bouchon de mise a l'air libre une fois que le
matériau commence a suinter par 'évent d'ouverture.

3. Lunité est maintenant préte a fonctionner. Régler la pres-
sion de l'air sur le régulateur/filtre de la pompe (tourner
le bouton du régulateur de la pompe dans le sens des
aiguilles d'une montre) jusqu’a ce que la pompe ait com-
mencé son cycle.

4. Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec du matériau.

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (FONCTIONNEMENT
NORMAL):

1. Fermer la vanne d'alimentation en air de la pompe.

2. Réglerla pression de la vanne d'air de la plaque suiveuse sur
environ 8 psi. NE PAS TROP PRESSURISER LE TAMBOUR pour
éviter tout dommage. REMARQUE : L'air en provenance de
cette vanne passera uniquement si l'unité est surélevée.

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la position
«haut »,

4. Relever |'élévateur/amorce suffisamment haut pour dé-
gager la hauteur du fGt. Arréter le mouvement ascendant
de I'élévateur en basculant le levier de la valve de com-
mande vers la position « neutre » (milieu).

POUR REMPLACER LE TAMBOUR :
REMARQUE : Le levier de la valve de commande doit étre en

position « neutre ». L . .
1. Desserrer la vis de serrage a main et retirer I'ancien tam-

bour de 5 gallons.
2. Mettre en place et centrer un nouveau tambour. Retirer
le couvercle.

TP0645G5XXXXXXXX (fr)



LISTE DES PIECES / TP0645G5XXXXXXXX

96927 Coude réducteur
Y44-63-C Mamelon (1/4 N.P.T. x 2” long)

RM5525-XX Elévateur/amorce a double colonne

94810 Silencieux

s m jmsl i
AFO645GIXXXXX | | AN | |
Ensemble de pompe O Appliquer du mastique anaérobie
\S a d'étanchéité sur les filets.

@ Tuyaux en gros 94980-100 (5/16 po.

diamétre extérieur x 100 pi.)
* Eléments inclus mais non illustrés

66333-B Wet-Sol«Plus» (1 quart)
67133 Bloc du support

=3

67136-Z Ensemble de Adaptateur
Y17-50-S Fiche (2)

Y99-63-C Capuchon vis (4)

96598 Adaptateur
(1-11-1/2N.P.T.F.- 2x 3-1/2" long) ©

FH

94980-(@)
Tuyaux (5/16” o.d. x 44”)

ez

96599 Coude hexagonal =
(1-11-1/2N.PTF.-2)

59474-158
E ble de plaq Connecteur
(cf. graphique descript
du modéle page 1)

sur

T

Figure 3

TP0645G5XXXXXXXX (fr)
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MANUALE D'USO

O
TP0645G5XXXXXXXX

COMPRENSIVO DI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE.

RILASCIATO: 12-28-12

Includere anche i manuali: AF0645GXXXXXX--XX-XPompa a due sfere (pn 97999-1507), RM5525-X Sollevatore / (Revisione A)
sollevatore a pistone monocolonna (pn 97999-1445) & S-636 Informazioni generali (pn 97999-636).

6" MOTORE PNEUMATICO
45:1 RAPPORTO
6" CORSA

TP0645G5XXXXXXXX
PACCHETTO SOLLEVATORE A PISTONE A DUE COLONNE

55 galloni

& PRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO O DELLA MANUTENZIONE DI
QUESTA APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni all'operatore é responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.
La lingua originale del presente manuale é I'inglese.

KIT DI MANUTENZIONE

Utilizzare solo parti di ricambio originali ARO® per assicurare
una pressione nominale compatibile e la massima vita utile.

637489 per riparazione della sezione del motore pneumatico.

104302 per riparazione del filtro / regolatore P37121-100.
104453 per riparazione del filtro / regolatore P39344-100.
637466per riparazione delle guarnizioni del sollevatore / sol-
levatore a pistone.

637306-X43 per riparazione dell'estremita inferiore della
pompa.

TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO

TP 064

G

G 5 XXXXX XX

>

Pacchetto
TP - A due colonne

Dimensioni motore pneumatico
5 o

Rapporto pompa
45 - 45:1
Tipo controllo / materiali a contatto
conil fluido |
G - A 2 sfere / acciaio inossidabile indurito

con ingresso grande

Monte stile
5-55 galloni (400 Ibs)

Opzioni per estremita inferiore della pompa|
Fare riferimento al manuale d'uso del
modello della pompa

Gruppo premigrasso

AC-66516  TM-67195-5

AN-671952 TC-66516-5 TB-66516-7
AA-66516-1 TB-67195-6 AS - 67195-8
AV-67195-3 TA-66516-6 AM-67195-1
AB-66516-2  TV-67195-7 T5-67195-9

Opzione per pacchetto
0 - None-Controllo base per solo sollevatore a pistone
2- Controlli pompa e sollevatore a pistone avanzati

DESCRIZIONE GENERALE

“Con la creazione di microsfere lisce e continue delle dimensioni ap-
propriate, un sistema ARO aiuta l'operatore a mantenere la velocita
di produzione e a raggiungere elevati standard qualitativi. Il man-
tenimento degli standard qualitativi assicura vantaggi materiali.”
Per massimizzare ulteriormente il tempo di produzione
dell'operatore, il sistema ARO ha una funzionalita incorporata di
sollevatore / sollevatore a pistone per il cambio rapido e facile del
fusto e il sollevamento facile del gruppo pompa dal contenitore.

I sistemi ARO sono totalmente chiusi, con il materiale nel sistema
ermetico all'aria e all'umidita per prevenire ripristini prematuri
del materiale. Questo consente |'uso continuo o intermittente
del sistema e comporta la necessita di eseguirne la pulizia
giornaliera.

Figura 1

INSTALLAZIONE

Il sistema a estrusione TPO645G5XXXXXXXX é fornito completa-
mente assemblato. Rimuovere |'unita dall'imballo e posizionarla
su una superficie piana. Montare il flessibile del materiale e il
dispositivo erogatore come richiesto.

Rispettando le seguenti istruzioni, & possibile pompare diret-
tamente dal fusto originale da 5 galloni materiali a pasta pesante
senza inclusione daria o scarto eccessivo.

La piastra premigrasso sigilla ermeticamente e svolge un‘azione pulente
con un progressivo movimento verso il basso allinterno del fusto.

TP0645G5XXXXXXXX (it)



ISTRUZIONI OPERATIVE

PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE

[AAVVERTENZ MANTENERSI A DISTANZA quando il sol-
levatore si alza o si abbassa.
Leggere le avvertenze a pagina 3 di RM552S-
C-Sollevatore / sollevatore a pistone a due
colonne Manuale D'uso.

CONTROLLI DELL'ARIA

Regolatore di
pressione

Indicator¢

N

Valvola di alimentazione
dell’aria per piastra premigrasso

ENY

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Prendere nota dello spazio sopra fra pompa e fusto. Assi-
curarsi che il sollevatore non abbia oggetti sopra l'unita. In-
oltre, si riferiscono a “Operativo e precauzioni di sicurezza”
trovato in “Lift / Ram informazioni manuale generale.

2. Collegare I'alimentazione dell'aria (150 p.s.i /10.3 psi MAX)
con l'ingresso dell’aria. Regolare la pressione dell'aria sul
regolatore di pressione del sollevatore / sollevatore a pistone
(ruotare la manopola in senso orario) a 1,4 bar (20 p.s.i.).

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta”.

4. Alzareil sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
per liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso |'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).

FARE RIFERIMENTO A PAG. 3:

1. Dopo che il gruppo sollevatore / sollevatore a pistone
e pompa ha raggiunto la posizione “alta’; collocare e
centrare sulla base del sollevatore / sollevatore a pistone
un fusto di materiale aperto, fissandolo saldamente alle
guide del barile; se necessario regolare.

2. “Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole del premigrasso
inferiore utilizzando del grasso.

NOTA: Assicurarsi che il grasso sia compatibile con il materiale
erogato. Questo assicura un inserimento agevole nel fusto e al
contempo evita che composti trattanti si incollino alla guarnizione.”

3. Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso
per accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si consiglia
di lubrificare i filetti del tappo per contribuire a prevenire
un possibile accumulo del composto in questo punto.

[Figura 2

[ANSAVVERTENZA| PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO.
II premigrasso pud abbassarsi rapidamente causando
lesioni. Tenere le mani lontane durante 'allineamento
con il contenitore. Leggere le avvertenze a pagina 3
di RM5525-C-Sollevatore / sollevatore a pistone a due
colonne Manuale D'uso.

NOTA: Assicurarsi che il tappo dello sfiato sulla piastra premi-

grasso sia stato rimosso, in modo che I'aria intrappolata fra il

premigrasso e il materiale possa fuoriuscire da questo sfiato.

NOTA: Il sollevatore puo impiegare qualche istante prima di

iniziare a muoversi verso il basso; prima che inizi ad abbassar-

si, la pressione dell’aria all'interno della camera d'aria della
colonna deve diminuire.

1. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“bassa” e procedere all'abbassamento della pompa.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale
inizia a fluire dall'apertura dello sfiato.

3. Oral'unita é pronta per il funzionamento. Adjust the air
pressure on the pump filter / regulator (turn the pump
regulator knob clockwise) until the pump begins to cycle.

4. Attivare la pistola per I'adescamento del materiale nella pompa.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (FUNZIONAMENTO NOR-
MALE):

1. Chiudere la valvola di alimentazione dell'aria della
pompa.

2. Regolare la pressione della valvola dell'aria della piastra
premigrasso fino a circa 8 p.s.i.g. Per evitare danni, NON
APPLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA SUL FUSTO. NOTA:
L'aria che fuoriesce da questa valvola cessa solo quando
I'unita viene sollevata.

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta”.

4. Alzareil sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
per liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso I'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).

PER SOSTITUIRE IL FUSTO:

NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in po-

sizione “neutra”. . . . .
1. Svitare la vite a galletto e rimuovere il vecchio fusto da 5 galloni.

2. "Posizionare un nuovo fusto e centrarlo. Togliere
il coperchio.”.
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ELENCO DEI COMPONENTI/ TP0645G5XXXXXXXX

96927 Riduzione a gomito

RM552S-XX Soll e/ soll e a pi adue colonne
Y44-63-C Raccordo filettato
(1/4 N.P.T.x 2" long)
94810 Silenziatore
flisi m m imi
AF0645G1XXXXX ‘ |43 \ \
Gruppo pompa i ® Applicare sigillante adesivo
h a anaerobico per tubi sui filetti.
@ Tubazione sfusa 94980-100
(diametro esterno 5/16” x 100)
| * Articoli inclusi, ma non mostrati
e 66333-B Wet-Sol “Plus” (1 quarto)
) 67133 Gruppo staffa
67136-Z Gruppo Adattatore
Y17-50-S Tappo (2)
Y99-63-C Vite a testa cilindrica (4)
ﬂi]
b
96598 Adattatore %:
(1-11-1/2N.P.T.F.- 2 x 3-1/2" long) ® H

94980-(Q)
Tubazione (5/16” o.d. x 44”)

) =iza

96599 Gomito esagonal
(1-11-1/2N.P.TF.- 2)

59474-158
Gruppo premigrasso Connettore
(vedere la tabella

descrittiva del modello a pag. 1) A
©

[ 7

Figura 3
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BETRIEBSHANDBUCH

®
TP0645G5XXXXXXXX

EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG.
INCLUDE MANUALS: AF0645GXXXXXX--XX-X Zweikugelpumpe (pn 97999-1507), RM5525-X Einstander-Lift /
Druckkolben (pn 97999-1445) & S-636 Allgemeine Informationen (pn 97999-636).

VEROFFENTLICHT:
12-28-12
(Revision A)

6” LUFTMOTOR TP0645G5XXXXXXXX
45:1 UBERSETZUNG ZWEISAULIGES RAMMENSYSTEM
6"HUB 55 Gallone

(AN}

DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTAL-
LIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fiir kiinftige Fragen
aufbewahren. Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

SERVICE-KITS

“Nur originale ARO®-Ersatzteile verwenden, um einen kompati-
blen Nenndruck und maximale Betriebsdauer sicherzustellen.’
637489 zur Reparatur des Luftmotorabschnitts.

104302 zur Reparatur des Filter-Reglers P37121-100.

104453 zur Reparatur des Filter-Reglers P39344-100.

637466 zur Reparatur der Dichtungen der Hebevorrichtung/Ramme.
637306-X43 zur Reparatur des unteren Pumpenendes.

TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

TP 06 45 G 5 XXXXX

X X

System
TP - zweisdulig

Luftmotor GroBe
5 -6

Pumpeniibersetzung
45 - 451
Riickschlagtyp/Befeuchtete Materialien

G -Zweikugeltyp/hochfester Edelstahl
mit groBem Einlass

Mount-Stil
5-55 gallone (400 Ibs) —

Optionen fiir unteres Pumpenende

Siehe Betriebshandbuch des
Pumpenmodells.

Folgebaugruppe

AC-66516  TM-67195-5

AN-67195-2 TC-66516-5 TB-66516-7
AA-66516-1 TB-67195-6 AS-67195-8
AV-67195-3  TA-66516-6 AM-67195-1
AB-66516-2  TV-67195-7 TS-67195-9

Dichtungsoption

0 - Keine -Grundsteuerung nur fiir Ramme
2- Erweiterte Rammen- und Pumpensteuerungen

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

“Durch Abgabe eines gleichmaBigen, kontinuierlichen Streifens

der richtigen GroRe hilft das ARO-System dem Bediener

dabei, eine gleichbleibende Produktionsrate aufrechtzuerhalten sowie
hohe Qualitdtsstandards zu erzielen. Gleichbleibende Qualitétsstandards
stellen sicher, dass die Vorteile des Materials zum Tragen kommen.”

Zur weiteren Maximierung der Produktionszeit des Bedieners
ist in das ARO-System eine Hebevorrichtung/Ramme integriert,
die schnelle und problemlose Fasswechsel und ein einfaches
Herausheben der Pumpeneinheit aus dem Behélter ermdglicht.
"ARO-Systeme sind vollstandig geschlossen, sodass das Material
im Inneren des Systems vor Luft und Feuchtigkeit geschiitzt

ist und nicht vorzeitig austrocknet. Dies ermdglicht eine ent-

weder kontinuierliche oder periodische Nutzung des Systems
und erlaubt es, eine tagliche Systemreinigung vorzusehen!”.

Abbildung 1
INSTALLATION

Das Extrusionssystem TPO645G5XXXXXXXX wird komplett montiert
geliefert. Die Einheit aus der Kiste nehmen und auf einer ebenen
Oberflache abstellen. Materialschlauch und Dispenservorrichtung,
wie erforderlich, installieren.

Wenn die folgenden Anweisungen eingehalten werden, kénnen hoch
pastose Materialien direkt aus dem urspriinglichen 5-Gallonen-Fass
ohne Lufteinschluss oder iibermaBigen Verlust gefordert werden.

Die Fassfolgeplatte erzeugt wahrend ihrer kontinuierlichen Abwartshewe-
gung in das Fass eine luftdichte Abdichtung sowie eine Abstreifwirkung.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

BEDIENUNGSANWEISUNGEN / ERSTINSTALLATION

AWARNUNG Beim Anheben und Absenken der Hebevor-
richtung ABSTAND HALTEN. Lesen Sie die War-
nungen auf Seite 3 des RM5525-X-Zweisdulige
Hebevorrichtung/Ramme betriebshandbuch

TP0645G5XXXXXXXX (de)
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Druckluftanschlussventil
Folgeplatte
AUS EIN

OFF i ON
@ §

Abbildung 2

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auffreien Platz Giber der Pumpe / dem Fass achten.
Sicherstellen, dass sich tiber der Hebevorrichtung keine
Gegenstdnde befinden.Lesen Sie auch “Betriebsanlei-
tung und Sicherheitshinweise” gefunden in“heben / Ram
allgemeine Informationen Handbuch.

2. Die Luftzufuhr (max. 150 p.s.i /10.3 psi) mit dem Luftein-
lass verbinden. Den Luftdruck am Druckregler der
Hebevorrichtung/Ramme auf 20 psi (1,4 bar) einstellen
(Knopf im Uhrzeigersinn drehen).

3. Den Regelventilhebel auf,,nach oben” stellen.

4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

SIEHE SEITE 3:

1. Sobald sich die Hebevorrichtung/Ramme und Pumpe
in der oberen Stellung befinden, ein gedffnetes Fass mit
Material mittig auf dem Sockel der Hebevorrichtung/
Ramme und sicher an den Fassfiihrungen platzieren; ggf.
anpassen.

2. "Die Dichtung des unteren Abstreifers der Folgeplatte
mit Schmiermittel abschmieren.

HINWEIS: Sicherstellen, dass das Schmierfett mit dem
zu entnehmenden Material vertraglich ist. Dadurch wird
ein guter Sitz im Fass gewdhrleistet und gleichzeitig
verhindert, dass sich aushartende Substanzen an der
Dichtung festsetzen.’

3. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf ein-
faches Herein- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt
sich, das Gewinde des Stopfens zu schmieren, um ein
Festsetzen von Material an diesem Punkt zu verhindern.

ABSENKEN DES LIFTS:

ZAWARNUNG KLEMMGEFAHR.Die Fassfolgeplatte kann
schnell herunterfahren und Verletzungen
verursachen. Beim Ausrichten mit dem
Behilter die Hande fern halten. Lesen Sie
die Warnungen auf Seite 3 des RM5525-
X-Zweisdulige Hebevorrichtung/Ramme
betriebshandbuch

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der Folge-
platte entfernt ist, damit die zwischen Folgeplatte und Mate-
rial eingeschlossene Luft entweichen kann.

HINWEIS: Es kann eine kurze Verzogerung geben, bevor die
Hebevorrichtung nach unten fahrt; der Luftdruck in der Luft-
kammer der Sdule muss zuerst absinken, bevor sie sich nach
unten bewegen kann.

1. Den Regelventilhebel auf ,nach unten” stellen und die
Pumpe absenken lassen.

2. Den Verschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der
Offnung Material austritt.

3. Das Gerdt ist nun einsatzbereit. Den Luftdruck am Filter/
Regler der Pumpe einstellen (Reglerknopf im Uhrzeiger-
sinn drehen), bis die Pumpe zu arbeiten beginnt.

4. Die Pistole auslosen, um die Pumpe mit Material vor-
zufiillen,

ANHEBEN DES LIFTS (NORMALBETRIEB):

1. Das Druckluftzufuhrventil der Pumpe schlieBen.

2. Den Luftdruck des Folgeplattenventils auf etwa 8 psig
einstellen. DAS FASS NICHT UNTER ZU HOHEN DRUCK
SETZEN, um Schaden zu vermeiden. HINWEIS: Die Druck-
luft aus diesem Ventil passiert nur, wenn die Einheit
angehoben wird.

3. Den Regelventilhebel auf,nach oben” stellen.

4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen..

FASSWECHSEL:
HINWEIS: Der Regelventilhebel muss sich in Nullstellung

befinden.
1. Die Randelschraube [6sen und das alte 5-Gallonen-Fass

entfernen.
2. "Ein neues Fass mittig einsetzen. Den Deckel abnehmen”.,
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TEILELISTE /TP0645G5XXXXXXXX

96927 Reduzierwinkel

RM552S-XX Zweisdulige Hek ick
Y44-63-C Nippel (1/4 N.P.T.x 2" lang)
94810 Schalldampfer.

s j=s] m il
AFO645GTXXXXX | | A% | |

Pumpeneinheit ] @ Anaerobes Rohrdichtungsmittel

N o auf die Gewinde auftragen.
@ 94980-100 Schlauchmeterware
(5/16” AD x 100’)
%T;__l * Enthaltene Teile, die nicht abgebildet sind
o 66333-B Wet-Sol Plus’ (1 Viertelgallone)
) 67133 Halterung

67136-Z Adapter-Assembly
Y17-50-S Stopfen (2)

Y99-63-C Kopfschraube (4)

96598 Adapter q
(1-11-1/2N.P.T.F.- 2x 3-1/2" lang) ©

94980-(Q@)

Rohrleitungen (5/16” o.d. x 44")
96599 Einschraubwinkel = B
(1-11-1/2N.P.T.F.-2)

59474-158
Folgebaugruppe Steckverbindung

(siehe Tabelle
Modellbeschreibung auf Seite 1)

e

Ll

Abbildung 3

TP0645G5XXXXXXXX (de)
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Gebruikershandleiding  TP0645G5XXXXXXXX

DIT ZIJN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD.
INCLUDE MANUALS: AF0645GXXXXXX--XX-X Dubbele balpomp (pn 97999-1507), RM5525-X Lift/hefcilinder
met enkele balk (pn 97999-1445) & S-636 Algemene informatie (pn 97999-636).

TP0645G5XXXXXXXX
HEFCILINDERPAKKET MET DUBBELE BALK

6" LUCHTMOTOR
45:1 VERHOUDING
6" SLAG

GEPUBLICEERD:
12-28-12
(Revisie A)

55 gallon

[A8)

LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD
AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor
toekomstige referentie. De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

ONDERHOUDSSETS

Gebruik alleen echte vervangingsonderdelen van ARO® om een
compatibele drukspecificatie en de langst mogelijke levensduur
te garanderen.

637489 voor reparatie van luchtmotorgedeelte.

104302 voor reparatie van filter/regulator P37121-100.

104453 voor reparatie van filter/regulator P39344-100.

637466 voor reparatie lift-/hefcilinderafdichtingen.

637306-X43 voor reparatie van onderste pompeinde .

OVERZICHT MODELBESCHRIJVING

T]_P OT 45 G 5 XXXXX XX

Pakket
TP - Dubbele balk

Afmetingen luchtmotor
5 o

Pompverhouding
45- 45:1

Afsluittype/natte materialen

G - Dubbele bal/hard roestvrij staal met —
grote inlaat

Mount stijl
5-55 gallon (400 Ibs) 4

Opties voor onderste pompeinde

Raadpleeg gebruikershandleiding
over het pompmodel

Opvolgerinrichting

AC-66516 TM-67195-5

AN-67195-2 TC-66516-5 TB-66516-7
AA-66516-1 TB-67195-6 As-67195-8
AV-67195-3 TA-66516-6 AM -67195-1
AB-66516-2  TV-67195-7 TS-67195-9

Pakketoptie
0 - Geen-Basisregeling alleen voor hefcilinder
2- Geavanceerde hefcilinder- en pompregeling

ALGEMENE BESCHRIJVING

"Voor het leveren van een gladde, continue druppel van de
juiste grootte helpt een ARO-systeem de gebruiker zowel de
productiesnelheid op niveau te houden als volgens een hoge
kwaliteitsstandaard te produceren. Een voortdurende kwalit-
eitsstandaard zorgt ervoor dat de voordelen van het materiaal
worden benut.”

Om de productietijd van de gebruiker verder te optimaliseren, is
het ARO-systeem voorzien van een geintegreerde lift/hefcilinder
voor het snel omwisselen van vaten en eenvoudig optillen van
de pompinrichting uit de container.

"ARO-systemen zijn volledig omsloten, waardoor het materiaal
in het systeem wordt beschermd tegen lucht en waardoor vocht
en voortijdige uitharding van het materiaal wordt voorkomen.
Hierdoor kan het systeem zowel continu als periodiek worden
gebruikt en kan het systeem dagelijks worden gereinigd.”

Aftbeelding 1
INSTALLATIE

Het extrusiesysteem TP0645G5XXXXXXXX wordt volledig ge-
monteerd geleverd. Neem de eenheid uit het krat en plaats
hem op een recht oppervlak. Installeer de materiaalslang en
het doseerapparaat volgens de instructies.

Wanneer de volgende instructies worden opgevolgd, kunnen
zware pastamaterialen rechtstreeks vanuit hun originele em-
mer met een inhoud van 5 gallon worden gepompt, zonder
luchtinsluiting of overmatig afval.

De opvolgerplaat zorgt voor een luchtdichte afdichting en
veegt het oppervlak tevens schoon tijdens de voortdurende
beweging omlaag in het vat.

TP0645G5XXXXXXXX (nl)
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BEDIENINGSINSTRUCTIES

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE
[AWAARSCHU HOUD AFSTAND tijdens het stijgen of

dalen van de lift. Lees de waarschuwingen
op pagina 3 voor RM5525-C-Lift/hefcilinder
met dubbele balk Gebruikershandleiding

Afbeelding 2

LUCHTREGELING

Meter

'
uuuuuu
o

uchttoevoerklep
opvolgerplaat
uIT

AAN
OFF ifp ON
-§ §

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1.

Let op de speling boven de pomp/het vat. Zorg dat de
lift vrij is van eventuele objecten boven de eenheid. Ver-
wijzen naar “operationele en veiligheid voorzorgsmaatre-
gelen’vinden in"Lift / Ram algemene informatie Manual.
Sluit de luchttoevoer (max. 150 p.s.i /10.3 psi) aan op de
luchtinlaat. Stel de luchtdruk op de drukregelaar van de
lift/hefcilinder (knop rechtsom draaien) af op 20 psi (1,4 bar).
Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog:

Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de ‘neutrale’
stand (midden) te bewegen.

RAADPLEEG PAGINA 3:

1.

“Zodra de lift-/hefcilinderinrichting en de pomp in

de stand ‘omhoog’staan, plaatst en centreert u een
geopend vat met materiaal op de lift-/hefcilinderbasis en
stevig tegen de vatgeleiders en stelt u deze zo nodig bij.’
Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de opvol-
ger met vet Opmerking: Zorg dat het vet compatibel

is met het gedoseerde materiaal. Dit garandeert een
soepele aansluiting op het vat en voorkomt bovendien
dat uithardende bestanddelen een verbinding aangaan
met de afdichting.

Controleer de ventielstop op de opvolgerplaat om u ervan
te overtuigen dat deze gemakkelijk naar binnen en naar
buiten gedraaid kan worden. Aanbevolen wordt om het
schroefdraad van de stop te smeren om mogelijke opbouw
van bestanddelen op dit punt te helpen voorkomen.

DE LIFT OMLAAG BEWEGEN:

[AWAARSCHU BEKNELLINGSGEVAAR. De opvolger kan snel
omlaag bewegen en letsel veroorzaken. Houd
de handen uit de buurt tijdens het uitlijnen
met de container. Lees de waarschuwingen op
pagina 3 voor RM552S-C-Lift/hefcilinder met
dubbele balk Gebruikershandleiding

OPMERKING: Verzeker u ervan dat de ventielstop van de
opvolgerplaat wordt verwijderd zodat de tussen de
opvolger en het materiaal opgesloten lucht via dit ventiel
kan ontsnappen.

OPMERKING: De lift kan een moment aarzelen voordat deze
omlaag beweegt; de luchtdruk in de luchtkamer van de balk
moet toenemen voordat de lift begint te dalen.

1. Shift the control valve lever to the “down” position and
proceed to lower the pump.

2. Replace the vent plug once the material begins to ooze
from the vent opening.

3. Theunitis now ready for operation. Adjust the air pres-
sure on the pump filter / regulator (turn the pump regu-
lator knob clockwise) until the pump begins to cycle.

4. Trigger the gun to prime the pump with material.

DE LIFT OMHOOG LATEN BEWEGEN (NORMALE WERKING):

1. Sluit de pompluchttoevoerklep.

2. Stel de luchtklepdruk van de opvolgerplaat af op on-
geveer 8 psi. PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT
TOE om schade te voorkomen. OPMERKING: De lucht
uit deze klep zal pas gaan stromen wanneer de eenheid
omhoog beweegt.

3. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog.

4. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de ‘neutrale’
stand (midden) te bewegen.

HET VAT VERWISSELEN:
OPMERKING: De regelklep moet in de 'neutrale’ stand staan.

1. Draai de duimschroef los en verwijder het oude vat met
een inhoud van 5 gallon.

2. "Plaats en centreer een nieuw vat in de juiste positie. Verwijder de
deksel.”

18

TP0645G5XXXXXXXX (nl)



LIJST MET ONDERDELEN / TP0645G5XXXXXXXX

96927 Verloopknie

Y44-63-C Nippel (1/4 N.P.T. x 2" long)
94810 Uitlaatdemper

RM5525-XX Lift/hefcilinder met dubbele balk

sl jms}
AF0645G1XXXXX ! ‘ ARD
Pompinrichting
[
%C q
)]

96598 Adapter
(1-11-1/2N.P.T.F.-2x 3-1/2" long) ®

96599 Zeskantknie
(1-11-12N.P.TF.-2)

Opvolgerinrichting

(zie overzicht
modelbeschrijving op pagina 1)
X

a2

®Breng anaerobisch pijpafdichtmiddel
aan op schroefdraad.
@ Bulkslangen 94980-100
(5/16" buitendiameter x 100)

1 heold

* Items g d maar niet afg
66333-B Wet-Sol “Plus” (1 liter)
67133 Beugelinrichting

67136-Z Adapter vergadering
Y17-50-S Plug (2)

Y99-63-C Dopschroef (4)

Leidingen (5/16” o0.d. x 44”)

Afbeelding 3

TP0645G5XXXXXXXX (nl)
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Afbeelding 4
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@
MANUAL DO OPERADOR TP0645G5XXXXXXXX

INCLUINDO: FUNCIONAMENTO, INSTALA(,'AO E MANUTEN(,'I:\O. APROVADO: 12-28-12
Incluir também os sequintes Manuais: AF0645GXXXXXX--XX-X Bomba de duas esferas (pn 97999-1507), RM5525-X (Revisao A)
Elevador/ariete de uma coluna (pn 97999-1445) & S-636 Informacdes gerais (pn 97999-636).

6” MOTOR PNEUMATICO TP0645.GSXXXXXXXX
45:1 RELACAO CONJUNTO DO ARIETE DE DUAS COLUNAS
6" CURSO 55 galoes
LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA |NSTALA(;AO,
@l] FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informagdes ao operador. Guardar para consulta futura.
The original language of this manual is English.

KITS DE MAN UTEN(;i\O "Os sistemas ARO sao totalmente vedados, estando o material
dentro do sistema isolado
Utilize apenas pegas de substituicao genuinas da ARO® para do ar e da humidade, o que previne o deslgaste prematuro do
garantir a compatibilidade com os valores nominais de pressao e~ Material. Isto permite uma utilizagao continua ou intermitente
uma vida til mais longa. do sistema e permite a limpeza didria do sistema.’
637489 para reparacao da seccao do motor pneumatico.
104302 para reparacéo do filtro/regulador P37121-100.
104453 para reparacao do filtro/regulador P39344-100.
637466 para reparagao das juntas do elevador/ariete.
637306-X43 para reparacéo da extremidade inferior da bomba .
TABELA DE DESCRICAO DO MODELO
TP 06 45 G 5 XXXXX XX X
TP - Duas colunas
Tamanh’o.do motor
6 -6
Relacdo da bomba
%5- 4511
Tipo de retencao/materiais
em contacto com liquidos
G - 2 Esferas/Aco inoxidavel duro com
entrada grande
Estilo de montagem
2-5 Galdes (400 Ibs) B
Op¢des da extremidade inferior da bombal
Consulte o manual do operador do modelo H
da bomba Flgura1
Conjunto da placa impulsora
AC-66516 TM-67195-5 INSTALACAO
AN-67195-2  TC-66516-5 TB-66516-7
AA-66516-1  TB-67195-6 ::4' 671958 O Sistema de extrusao TP0645G5XXXXXXXX é fornecido
AV-67195-3  TA-66516-6 T5667711995591 totalmente montado. Retire a unidade da caixa e coloque-a
AB-66516-2  TV-67195-7 numa superficie plana. Instale a mangueira de material e o
Onci0 do contunto dlsposmv_o de dIStr.IbUIQO como exigido. , .
0 - Nenhuma -Controlo bésico apenas para ariete Se cumprir as seguintes instrucgoes, podera bombear materi-
2- Controlos avancados de ariete e de bomba ais espessos directamente do seu tambor original de 5 galées
(19 litros) sem inclusao de ar ou residuos excessivos.
= A placa impulsora cria um isolamento estanque ao ar e uma
DESCRIGAO GERAL accdo de limpeza no seu movimento progressivo descen-

. , ) dente para dentro do tambor.
Ao proporcionar um fluxo suave, continuo e de proporcdes adequa-

das, um sistema ARO ajuda o operador a manter a taxa de produgao
e a obter niveis de qualidade superiores. A manutencdo dos niveis
de qualidade garante a obtencao de beneficios materiais.

Para maximizar ainda mais o tempo de producdo do operador, o
sistema ARO possui um mecanismo de elevador/ariete incorpo-
rado para uma substituicao rapida e facil do tambor e extraccdo

facil do conjunto da bomba de dentro do recipiente.
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INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

PARA SUBIR O TAMBOR:

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO/PROCEDIMENTO DE

PROGRAMAGCAO INICIAL

AFASTE-SE durante a movimentacao do
elevador. Leia os avisos na pagina 3 de
RM552S-C-Elevador/ariete de duas colunas
Manual Do Operador.

CONTROLOS PNEUMATICOS

Regulador de pressao

Alavanca de
controlo

N

Valvula de
abastecimento de ar

da placa impulsora
DESLIGADO LIGADO

= by

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Tenha em atencdo a limpeza da bomba/tambor referida
anteriormente. Certifique-se de que néo existe nenhum ob-
jecto por cima da unidade que possa bloquear o elevador.
Também, se referir a“Operacdo e precaucdes de seguranca”
encontrado “levantar / Ram geral informagdes manual.

2. Ligue o abastecimento de ar (150 p.s.i /10.3 psi MAX) a
entrada de ar. Ajuste a pressao de ar do regulador de
pressao do elevador/ariete (rode o manipulo no sentido
horério) para 20 p.s.i. (1,4 bar).

3. Mude aalavanca da valvula de controlo para a posicéo “up”
(subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. Pare
o movimento ascendente do elevador mudando a alavanca da
valvula de controlo para a posicao “neutra” (central).

CONSULTE A PAGINA 3:

1. Quando o conjunto do elevador/ariete e bomba estiver
na posicao “up’, coloque e centre um tambor de material
aberto na base do elevador/ariete, encostando-o contra
0s guias da cuba e ajustando caso seja necessario.

2. “Lubrifique a junta inferior da placa impulsora com
lubrificante.NOTA: Certifique-se de que o lubrificante é
compativel com o material que é distribuido. Isto garante
um encaixe suave no tambor e impede os compostos
tipo de cura de se colarem a junta.’

3. Verifique se o bujao de ventilacao da placa impulsora en-
tra e sai facilmente. E recomendado que se lubrifique as
roscas do bujao para ajudar a prevenir que o composto
seque neste momento.

Figura 2

/SADVERTENGIA| RISCO DE CONSTRICAO. A placa impulsora pode
descer rapidamente e causar lesdes. Mantenha as
maos afastadas quando alinhar o recipiente. Leia os
avisos na pagina 3 de RM5525-C-Elevador/ariete de
duas colunas Manual Do Operador.

NOTA: Certifique-se de que o bujao de ventilacao da placa
impulsora foi removido para que o ar aprisionado entre a
placa e o material consiga sair através desta ventilacao.

NOTA: O elevador poderd hesitar momentaneamente antes de
comegar o seu movimento descendente, pois a pressao de ar den-
tro da camara-de-ar da coluna deve diminuir antes da descida.

1. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao
"down” (descer) e desca a bomba.

2. Substitua o bujao de ventilagdo quando o material
comecar a sair pela abertura de ventilacao.

3. Aunidade estd agora pronta a utilizar. Ajuste a pressao de ar
no regulador/filtro da bomba (rode o regulador da bomba
no sentido hordrio) até que a bomba comece a rodar.

4. Accione a pistola para fazer a ferragem da bomba com o
material.

PARA SUBIR O ELEVADOR (FUNCIONAMENTO NORMAL):

1. Feche aviélvula de abastecimento de ar da bomba.

2. Ajuste a valvula pneumatica da placa impulsora para
cerca de 8 psig. NAO PRESSURIZE DEMASIADO O
TAMBOR para evitar danos. NOTA: O ar desta vélvula s6
passara quando a unidade estiver a subir.

3. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posi¢do
“up” (subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. Pare
0 movimento ascendente do elevador mudando a alavanca da
valvula de controlo para a posicdo “neutra” (central).

PARA SUBSTITUIR O TAMBOR:

NOTA: A alavanca da vélvula de controlo deve estar na

posicao “neutra”.

1. Desaperte o parafuso de orelhas e retire o tambor de 5
galdes (19 litros).

2. Insira e centre um novo tambor no lugar. Retire a tampa.

22

TP0645G5XXXXXXXX (pt)



LISTA DE PECAS/ TP0645G5XXXXXXXX

96927 Curva de reducdo
Y44-63-C Bocal(1/4 N.P.T.x 2” long)

94810 Silenciador

RM552S-XX Elevador/ariete de duas colunas

s m m
AFO645GIXXXXX | |_AHDA
Conjunto da bomba [ O Aplique vedante de tubos anaerébio nas roscas.
h o @ Tubagem a granel 94980-100 (5/16” d.e. x 100’)

* Elementos incluidos mas nao apresentados
66333-B Wet-Sol “Plus” (1 quarto de galéo)
67133 Conjunto do suporte

=

1,

\

Y17-50-S Bujao (2)

96598 Adaptador
(1-11-1/2N.P.T.F.- 2x 3-1/2" long) ©

96599 Curva sextavada
(1-11-1/2N.P.T.F.- 2)

Conj daplacai

pulsora
(ver tabela de descrigé}ﬂodelo na pagina 1)

WFW\

94980-(@)
Tubagem(5/16” o.d. x 44")

=

59474-158
Conector

X

Figura 3

67136-Z Montagem do adaptador

Y99-63-C Parafuso de montagem(4)

TP0645G5XXXXXXXX (pt)
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LrL
INSTRUKCJA OBSLUGI TP0645G5XXXXXXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA. DATA PUBLIKACJI:  12-28-12
Zawiera rowniez instrukcje: AFO645GXXXXXX--XX-X Pompa dwukulowa (pn 97999-1507), RM5525-X Jed- Wersja A)
nokolumnowy podnosnik/ttok (pn 97999-1445) & S-636 Informacje ogélne (pn 97999-636).

TP0645G5XXXXXXXX
" SILNIK PNEUMATYCZNY .
46;5;1 WSPOLCZYNNIK ZESPOL TLtOKA DWUKOLUMNOWEGO
6" SUW 55 galonow

PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACJI, OBStUGI LUB SERWISOWANIA TEGO
@l] URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysziego uzytku.
Instrukcja zostata pierwotnie napisana w jezyku angielskim.

ZESTAWY SERWISOWE "Systemy ARO sa catkowicie zamkniete; uszczelniaja materiat

w systemie przed powietrzem i wilgocia i zapobiegaja zbyt szybkiemu
Aby zapewni¢ odpowiednia wartos¢ cisnienia i jak najdtuzszy  Wyschnieciu materiatu. Dzigki temu system moze byc uzywany w

czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci sposob ciagty lub przerywany i fatwo codziennie czyszczony!'
zamiennych ARO®.

637489 do naprawy sekgji silnika pneumatycznego.
104302 do naprawy filtra/regulatora P37121-100.
104453 do naprawy filtra/regulatora P39344-100.
637466 do naprawy uszczelnien podnos$nika/ttoka.
637306-X43 do naprawy dolnego kofica pompy .

TABELA OPISU MODELI

TP 06 45

Zespot B
TP — dwukolumnowe J w

Wielkos¢ silnika pneumatycznego
6 -6

G 5 XXXXX XX

Wspétczynnik pompy
45 - 451

Typ kuli kontrolnej / materialy zwilzone

G — dwukulowa / twarda stal nierdzewna, [
z duzym wlotem

Styl montazu
5-55 galonow (400 Ibs)

Rysunek 1

Opcje dolnego korica pompy

Patrz instrukcja obstugi modelu pompy MONTAZ
Zespdt plyty dociskowej Ukfad wytfaczajacy TP0645G5XXXXXXXX jest dostarczony w
AC-66516  TM-67195-5 petnym zestawie. Nalezy wyjac urzadzenie ze skrzyni i umiescic
AN-67195-2  TC-66516-5 TB-66516-7 je na poziomej powierzchni. W razie potrzeby zamontowac waz
AA-66516-1  TB- 671956 As-67195-8 doprowadzania materiatu i urzadzenie dozujace.
AV-67195-3  TA-66516-6 AM-67195-1 Plyta dociskowa, przemieszczajac sie stopniowo w dét do wnetrza
AB-665162 TV-67195.7 157671959 beczki, zaréwno zapobiega przedostaniu sie powietrza z zewnatrz,
- jak i powoduje czyszczenie oraz wycieranie danego obszaru.
Opcja zespotu
0 - Brak, Tylko podstawowe sterowanie ttoka T
2- Zaawansowane elementy sterowania ttokiem i pompg INSTRUKCJE UZYTKOWANIA
OPIS OGOLNY INSTRUKCJE UZYTKOWANIA/PROCEDURA POCZATKOWE) KALIBRACJI
NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA pod-
"Zapewnienie ptynnego, statego przeptywu o odpowiednim natezeniu czas jego podnoszenia i opuszczania.
sprawia, ze system ARO ufatwia operatorowi zaréwno utrzymanie Przeczytaj uwagi na stronie 3 RM5525-C-
wydajnosci, jak i wysokich norm jakosciowych. Utrzymanie norm Dwukolumnowy podnosnik/ttok Instrukcja
jakosciowych zapewnia petne wykorzystanie zalet materiatu. ” Obstugi.

W celu maksymalizacji czasu produkcyjnego operatora sys-
tem ARO ma whudowang funkcje podnoszenia/tfoczenia, co
umozliwia szybszg i prostsza zmiane beczki oraz tatwe podno-
szenie zespotu pompy z beczki.
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ELEMENTY STERUJACE DOPROWADZANIEM POWIETRZA

Pressure Regulator

Wskaznik

N
'''''''

Zawor doprowadzajacy
powietrze do plyty dociskowej
(S WE.

WY
OFF ifp N
s B5
Rysunek 2

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamietac o zachowaniu wspomnianej powyzej
odlegtosci miedzy pompa a beczka. W obszarze przem-
ieszczania sie podnos$nika nie moga znajdowac sie zadne
obiekty. Ponadto odnoszg sie do “Pracy i ostroznosci”
znalez¢ "Lift / Ram ogdlnych informacji Manual.

2. Podtaczy¢ przewdd doprowadzania powietrza (MAKS.
150 FUNTOW NA CAL KWADRATOWY/ 10.3 FUNTOW
NA CAL KWADRATOWY) do wlotu powietrza..Ustawic
cisnienie powietrza w regulatorze cisnienia podnosnika/
ttoka (obrdci¢ pokretto w prawo) na wartos¢ mieszczaca
sie w zakresie od 20 funtéw na cal kwadratowy (1,4 bara).

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia podniesienia.

4. Podnies¢ podnosnik/ttok na wysokos¢ umozliwiajaca
ustawienie beczki. Zatrzymac podnosnik rzemieszczajacy
sie do gdry, ustawiajgc dZwignie zaworu sterujacego w
potozeniu neutralnym ($rodkowym).

PATRZ STRONA 3:

1. Gdy zespdt podnosnika/ttoka i pompy znajdzie sie w gérnym
potozeniu, na srodku platformy podnosnika/ttoka ustawic
otwarta beczke. Nastepnie unieruchomic ja w prowadnicach
beczki, w razie potrzeby dostosowujac ustawienie.

2. “Nasmarowac uszczelke samooczyszczajacg dolnej ptyty
dociskowej. UWAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany
do rodzaju dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat
bedzie rownomiernie wprowadzany do beczki. Zapo-
biegnie to réwniez przywieraniu substancji ulegajacych
twardnieniu do uszczelki”

3. Sprawdzi¢, czy zatyczke odpowietrznika na ptycie docis-
kowej mozna tatwo wkrecic¢ i wykreci¢. Zaleca sie nasma-
rowanie gwintu zatyczki — zapobiegnie to ewentualnemu
nagromadzeniu sie substancji w danym miejscu.

ABY OPUSCIC PODNOSNIK:

NIEBEZPIECZENSTWO PRZYGNIECENIA. Plyta
dociskowa moze gwattownie opas¢, powodujac
obrazenia. Nalezy uwaza¢ na rece podczas dociskania
piyty do beczki. Przeczytaj uwagi na stronie 3
RM552S-C-Dwukolumnowy podnosnik/ttok Instrukcja
Obstugi.

UWAGA: Nalezy pamietac o wyjeciu zatyczki odpowietrznika
ptyty dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione miedzy
ptyta dociskowa a materiatem moze by¢ odprowadzone na
zewnatrz przez odpowietrznik.

UWAGA: Moze dojs¢ do krotkotrwatego zatrzymania sie
podnosnika przez rozpoczeciem jego opadania. Bedzie to
spowodowane koniecznoscia spadku cisnienia powietrza
wewnatrz powietrznika przed rozpoczeciem tego dziatania.

1. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia
opuszczenia i opusci¢ pompe.

2. Wiozyc¢ z powrotem zatyczke odpowietrznika, gdy z
otworu odpowietrznika zacznie wycieka¢ materiat.

3. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Wyregulowac cisnienie
powietrza w filtrze pompy/regulatorze (obréci¢ pokretto
regulatora pompy w prawo), dopdki pompa nie rozpoc-
Znie pracy.

4. Wiaczyc pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

ABY PODNIESC PODNOSNIK (STANDARDOWE
DZIALANIE):

Zamkna¢ zawor doprowadzajacy powietrze do pompy.

2. Ustawic cisnienie zaworu powietrza ptyty dociskowej
na ok. 8 funtéw na cal kwadratowy. NIE WOLNO
DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO WZROSTU
CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenia. UWAGA: Powietrze z tego zaworu jest prz-
eprowadzane wytacznie przy podniesionym urzadzeniu.

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujgcego do potozenia
podniesienia.

4. Podnie$¢ podnosnik/ttok na wysokos¢ umozliwiajacy
ustawienie beczki. Zatrzymac podnosnik
przemieszczajacy sie do gdry, ustawiajac dzwignie za-
woru sterujgcego w potozeniu neutralnym (Srodkowym).

ABY WYMIENIC BECZKE:

UWAGA: DZwignia zaworu sterujacego musi znajdowac sie w
potozeniu neutralnym.

1. Odkrecic srube skrzydetkowa i wyja¢ 5-galonowa beczke.
2. Ustawic¢ i wyposrodkowac nowa beczke. Zdjac pokrywe.
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LISTA CZESCI/ TP0645G5XXXXXXXX

96927 Kolanko zwezkowe

Y44-63-C Ziaczka wkretna
(1/4 N.P.T. x 2” long)

94810 Tlumi\
jimi] m

RM552S-XX Dwukolumnowy podnosnik/tiok

AF0645G1XXXXX ‘ ‘ I

Zespot pompy =

o

=

o uszczelniaczem do rur.

(8r. zewn. 5/16 cala x 100 stop)

® Nasmarowac gwinty anaerobowym

@ 94980-100 Rurki w ilosciach masowych

*El ty w ie, ale niepok

66333-B Wet-Sol ,Plus” (1 kwarta)
67133 Zespot uchwytu

67136-Z Montaz karty
Y17-50-S Zaslepka (2)

Y99-63-C Sruba z tbem walcowym(4)

96598 Adapter
(1-11-1/2N.P.T.F.- 2 x 3-1/2" long) @

96599 Kolanko szesciokatne —]
(1-11-1/2N.P.T.F.- 2)

Zespot ptyty dociskowej
(patrz tabela
opisu modeli na stronie 1)

1nza

94980-(@)
Rurki(5/16” o.d. x 44”)

59474-158
tacznik

Rysunek 3

TP0645G5XXXXXXXX (pl)
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PYKOBOACTBO OINMEPATOPA

@
TP0645G5XXXXXXXX

BKJIIOYAET: UHCTPYKLIU NO 3KCMNYATALUN, YCTAHOBKE M TEXHUYECKOMY OBCNTY>KUBAHUIO.
K nokymeHTY Takxe npunaraiotca cnegylolume pykooactsa: AF0645GXXXXXX-XX-X 06 Hacoc ¢ gByms waposbimu knanaHamu(pn 97999-
1507), RM5525-X OHOKOMOHHbI MOPLUIHEBOI NOAbEMHIK (pn 97999-1445) & 5-636 ObLyne cBeaeHns (pn 97999-636).

TP0645G5XXXXXXXX
ABYXKONOHHAA NOPLUHEBAA MOABEMHAA YCTAHOBKA

6" NHEBMOJBUTIATE/b
45:1 NEPEAATOYHOE OTHOLLEHUE

AATA NYBJIMKALIUN:
12-28-12
(Pepgakumua A)

55 rannoHoBu

6” BJINHA XOOA
(N

BHUMATE/IbHO NPOYTUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO NEPE/] YCTAHOBKOW,
SKCMAYATALIMEU NN OBCNYXUBAHWEM IAHHOIO OBOPYIOBAHUA.

Pa6oTtopaTenb 06s3aH nepeaaTb 3Ty nHpopmauumio onepatopy. CoxpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO ANA NCMONb30BaHNA B
AanbHenwem. 13bIKOM OpuruHana 4aHHOro PpyKOBOACTBA ABAAETCA aHIINIACKNIA.

KOMMNEKTbl OBOPYAOBAHWUA ANA
TEXHWYECKOIO ObCJIYMKUBAHUA

B KauecTBe 3anacHbIX AeTanen MOXHO CMONb30BaTb TONIbKO
AeTanu, n3rotosnieHHble komnaHuen ARO®. 3To no3BonuT
obecneunTtb cobnogeHne HOMUHANbHOTO fAaBAEHUA U
NPOANUTL CPOK CNy>K6bl 060pYA0BaHNA 10 Npeaena.

637489 (ona peMoHTa CeKLmMy NHeBMOLBUraTeNs).

104302 (ana pemoHTa y3na dunstpa u perynatopa P37121-100).
104453 (gns pemoHTa y3na ¢punbtpa v perynaropa P39344-100).
637466 (AnA peMOHTa yNNOTHEHMI NOPLIHEBOTO NOABEMHIKA).
637306-X43 (mnA peMoHTa HUXKHEN YacTh Hacoca .

TABJIMLIA C OMMCAHUEM MOZAEJIN

TP_ 0645 G 5 XXXXX XX

>

Ycranoska
TP — fByXKONOHHas
ycTaHoBKa

6 6"

I'Iepena-rouuoe OTHOLUEHNe Hacoca

45 - 451

Bup PHOro I Ma
KOHTaKTMpYlowme C XKNAKOCTAMK —

G — pBa waposbix KnanaHa / Teepaan
HepXaBelowwan CTab ¢ 6oNbWIMM BMYCKHbIM OTBEPCTHEM|

Topa cunb
5- 55 rannoHos (400¢yHTOB)

Bagwau‘m HVKHel YacTu Hacoca
M. PyKOBO/ACTBO OnepaTtopa

COOTBETCTBYIOWWEN MOAENI Hacoca.

Y3en cepsero ycTpoicTsa

AC-66516

AN -67195-2
AA-66516-1
AV-67195-3
AB-66516-2

TM-67195-5
TC-66516-5
TB-67195-6
TA-66516-6
TV-67195-7

TB-66516-7
AS-67195-8
AM - 67195-1
T5-67195-9

BapuaHT ycranoBKku

0 - HeT, 6a30B0e yCTPOICTBO ynpas
AR NOPLUHEBOTO NOABEMHIKa)

2- CyCOBEPLUEHCTBOBAHHBIMY YCTPOIICTBaMI
YNpaB/eHMA MOPLIHEBbIM NOJbEMHUKOM U HACOCOM

(Tonbko

OBLUEE ONMNCAHUE

“Cucrema ARO npefHa3sHayeHa AnA nogayn POBHbIX, HeMPEePbIBHbIX
NONOC MaTepuana HyHoro pasmepa v NoMoraet oneparopy
NOAZEP)MBATL Kak HEOOXOAUMYI0 MPOU3BOAUTENBHOCTD, TaK U
BbICOKME CTaHZapTbl kauecTsa. MoffepaHue CTaHAAPTOB KauecTsa
rapaHTUpYeT CNosb30BaHIe NPEUMYLLECTB MPUMEHAEMbIX MaTepianos.
Uro6bl MaKCMM3MPOBATb CPOK IKCMNyaTaLyn, cucteMa ARO ocHalleHa
BCTPOEHHOI NOPLUHEBOW GyHKLMeN AnA ObICTPOIA 1 NPOCTON 3aMeHbl
60UKI 1 MPOCTOrO NOfbeMa Y3na Hacoca C KOHTeHepa.

Cuctembl ARO OTHOCATCA K MaLLMHaM 3aKpbITOro TWMa, bnaropaps
yemy NpUMeHAeMble MaTepuarbl, HaXoAALLMECA B CUCTEMAX,
TP0645G5XXXXXXXX (RU)

WN307MPOBaHbI OT BO3AYXa U BMary, YTo NpesoTBpaLLaeT
NpexaeBpemMeHHOe 3aTBEpAEBaHIIe STVX MaTepuanos. B
pesynbTaTe CUCTEMY MOXHO UCMOMb30BaTh Kak 6e3 nepepbIBOB,
TaK 11 C NepepbIBaMK, a TakKe eXe[HEBHO OUNLLATb.

puc.1
YCTAHOBKA ObOPYAOBAHUA

JKCTpy3mnoHHasA cuctema FM0646S1XXXXXXXX nocTaBnsetca B
cobpaHHOM Buze. VI3BneKuTe arperat u3 AlyKa 1 NoOMecTITe ero
Ha POBHYI MOBEPXHOCTb. YCTaHOBUTE LUNAHT ANA MaTepuana 1
YCTPOWCTBO NOAAYM MaTepuania TpebyembiM 06pasom.

Mpu cobniofieHn CepyIoWNX MHCTPYKLMIA TAXENble NacToobpasHble
MaTepuabl MOXHO MOAaBaTb C MOMOLLbIO HACOCa HEMOCPEACTBEHHO 113
6OUEK EMKOCTbIO 5 rannoHoB, He onyckas BOHUKHOBEHUA BO3AYLLHbIX
My3bIPbKOB 1 M36bITOYHOTO pacxoda MaTepuanos. MpuxumHas
CNlefALlan NNacTMHa CO3KaeT BO3AYXOHENPOHLLAEMOe YNNOTHEHHE 1
MPOW3BOAUT OUMLLAtOLLEe AeliCTBIE, NOCTENEHHO OMYCKaACh B OOUKY.

MHCTPYKLUIA NO SKCIJTYATALUN

MHCTPYKLWA NO SKCMNYATALU. MPOLIEAYPA
NEPBOHAYAJIbHON HANAKK
ArPERyiPERA  HE MPUBMANTECD K CUCTEME, nogHumas unn
onyckas nogbemHuK. [pounTaiite npegynpexaeHus
Ha cTpaHmue 3 RM552S-C-[1ByxKonoHHbII MOpLIHEBON
nofbemHuk PykoBogcTeo Onepatopa.
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YCTPOMNCTBA YNPABJIEHUA NMOTOKOM BO3AYXA

Perynatop gasneHuns

{nanaH nopauu Bo3gyxa
ANA NPWKUMHON cnepsLieil NNacTUHbI

BbIK/I. BKJ1.
OFF i ON
@-@ §

AnAa NoAHATNA NOABEMHUKA B YCIIOBUAX
HOPMAJIbHOM 3KCMNYATALMW HEOBXOAUMO
BbIMONHUTb CNEAYIOLWME AENCTBUA.

1. ObpatuTe BHIMAHIE Ha NPOMEXYTOK MEX[Y HACOCOM 11 6OYKOIA.
YbeauTech B TOM, YT Ha MOZbEMHIKE OTCYTCTBYIOT Kakie Obl
T0 HY 6bIN0 NpeaMmeTbl. Takxe cM. Kpome Toro obpatutecs K
«[leicTBYHOLLMX 11 MPEROCTOPOXHOCTIY B «MOAHATL / O3Y ObLas
nHdopmaunsa PykoBogcTeo.

2. MpucoenmHnTe TPyOONPOBOA ANA NOZAUN BO3AYXa (MAKCUMaNbHOE
[aBneHue coctagnaeT 150 ¢yHToB/KB. Aoitm /10.3 dyHTOB/KB.
Lt0ViM) K BO3yxonpueMHuKy.OTperynupyiite faBneHue Bo3ayxa
MOMOLLbIO PerynaTopa faBnexns B NOPLUHEBOM NOAbeMHMKe fo 20
dyHTOB/KB. Atoiim (1,4 6apa). ([lnA 3T0ro Heo6X0AMMO NOBEPHYTH
PYYKy perynatopa no Yacosoli CTpenke.).

3. TlepeBeaunTe pbluar peryampyowero KianaHa
«BepXHee» NoNoXeHue,

4. TlogHNMMTE NOPLIHEBON NOABEMHIIK TaK, YTOObI OH HAaXORUACH
Ha bonblue BbicoTe, yeM 60uKa. OCTaHOBUTE ABUMEHNE
nofbemMHMKa BBEPX MyTeM NepeBofa pblyara peryampyioLLero
KnanaHa B «HelTpanbHOe» (LeHTPanbHOE) NoNoXeHNe.

CM. CTP. 3.

1. "Tlocne nepeBoga y3na NOPLUHEBOTO MOFbEMHIUKA U HACOCa
B «BEPXHEE» NONIOXKEHME YCTAHOBUTE OTKPBITYIO GOUKY ¢
MCNONb3yeMbIM MaTepUanom Ha OCHOBaHIE MOPLIHEBOTO
MOAbEMHINKE, OTLLEHTPUPYIATE GOUKY 11 HAEXHO 3aKpenuTe ee,
Monb3ysCh CrieLyanbHbIMI Hanpasnstowwmmi. Mpn HeobxoaUMoCTH
WN3MeHITE NONoXeHIe HOYKM FOMKHbIM 0bpasom.”

2. "HaHecuTe KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky Ha HIKHee YNoTHeHMe
NPWXUMHON cnepaAwein ynctawein nnactuHel, NMPYMEYAHUE.
YbeqnTech B TOM, YTO KOHCUCTEHTHAA CMa3ka COBMECTMMA
C 1Cnonb3yemblM MaTepuanom. brarogaps sTomy nnacTuHa
6yneT nnaBHO BXOAUTb B O0OUKY; KPOME TOTO, 3T0 NPE[OTBPATUT
MpUMNaHNe K YNIOTHEHNIO 3aTBepAEBAIOLLMX CMeceil.”

3. YbenuTech B TOM, 4TO BEHTUNALMOHHAA 3aryLUKa 1ETKo
BKPYUMBAETCA B NPYKUMHYIO CNEAALLYIO MNACTUHY W BbIKPYYMBAETCA
13 Hee. PeKOMEHZLYeTCA HaHeCTI CMa3Ky Ha pe3bboBble
COeZNHEHUA 3arNyLLIKV BO U30EXaHIe BO3MOXHOrO 3aTBEpAeBaHMA
MCMONb3yeMOro MaTepUana Ha STUX COEANHEHNSX,

puc. 2

ANA ONYCKAHNA NOABEMHUKA HEOBXOAUMO
BbIMOJIHUTb CNEAYIOWME OENCTBUA.

Anpegynpexs  OMACHOCTb 3ALLEMAEHNA. Cnegawee ycTpoiicto
MOXET OMycKaTbCA C BLICOKOW CKOPOCTbIO, B CBA3MN C
YeM MOFYT BO3HMKATb TeNecHble MoBpexpaeHus. He
MOZHOCUTE PYKIN K KOHTEHEpy NpU BbIpaBHUBaHMN
060pypoBaHMA. He NOZHOCUTE PYKH K KOHTeiiHepy
npu BbipaBHMBaHUN 0bopyaoBaHua. Mpountaiite
npegynpexgexns, cogepxawuneca Ha cTp. 3
PYKOBOZCTBA ONepaTopa AABYXKONOHHOTO NOPLIHEBOrO
nogbemHnKaRM0515-XXX-XX

MPUMEYAHWE. Y6eauTech B TOM, UTO Bbl U3BNEKI BEHTUNALMOHHYIO
3arnyLWKy U3 NPUXUMHON Cnepawer NacTUHbI; bnarogaps 3Tomy
BO34YX, CKOMUBIINICA MEXAY NAACTUHON N UCMONb3YEMbIM
MaTepuanom, BbliiAET Yepes OTBEPCTUIE A1A 3arNyLLKIA.

MPUMEYAHUE. Mepen onyckaHnem NOAbEMHUK MOXeT
KOPOTKOe Bpems He ABUraTbCs, MOCKOMbKY AnA ONyCKaHKA
NOAbEMHIKA AOMKHO CHU3UTLCA JaBNeHNe BO3AYyXa B
BO3AYLUHOW KaMepe KONOHHbI.

1. TepeBenuTe pbluar peryanpytoLero KnanaHa B
KHVKHEE» NONMOXEHIIe U MPOJOKANTE ONyCKaTb HAcoC.

2. YCTaHOBMTE Ha MECTO BEHTUMALIMOHHYIO 3aryLUKY,
KOTZla NCMOMb3yeMblil MaTepUan HaYHET BbiTEKaTb
113 BEHTUNALMOHHOTO OTBEPCTMA. ArperaT rotos K
aKcnayataumumn. OTperynupyiiTte faBneHne Bo3ayxa C
MOMOLLIbIO Y31a GUALTPa 1 perynatopa

3. TaK, yTo6bl HACOC Hauan COBEPLLIATL Paboumit LKA (Lna 31oro
Heo0X0F1MO MOBEPHYTb PyUKY PETYAATOPA HACOCa N0 YACOBOIA CTPENKe.)

4. [puBeanTe B AeCTBME MUCTONET, YTOObI 3aMONHUTH
HaCOC MCNOMb3yeMbIM MaTEPHANOM.

Ana noAHATUA NOADEMHUKA B ﬂEPIébII?I PA3
HEOBXOAUMO BbIMONIHUTb CNEAYIOLWME AENCTBUA.

1. 3akpounTe KnanaH nogauu BO3ayxa 4N1A Hacoca.

2. OtperynupyiiTe faBneHme B BO3AYLIHOM KNanaHe A1A NPUXMMHON

CNefALen NacTHbI 4O NPUOAN3ITENBHO 8 MHAMKATOPHBIX

dyHToB/K8. gtoiim. HE JONYCKAITE CO3[AHNA U3BBITOYHOIO

[DABJEHIA B BOYKE Bo 136exaHme noBpexpeHIns 060pynoBaHus.

MPUMEYAHVIE. Bo3gyx 13 faHHOTO KnanaHa BbIXOAUT TONbKO B

TOM CNyyae, €C/N arperar NOAHAT.

MNepeBeamTe pblyar perynmpyoLLero KnanaHa s

«BEPXHEE» MONOXeHMe.

4. TlogHWMUTE NOPLUHEBOW NOLbEMHUK TaK, UTOObI OH
Haxounca Ha bonblueii BbicoTe, yem 6ouka. OcTaHoBUTE
ABVPKEHVE MOABEMHIKA BBEPX NyTeM Nepesofa
pblyara perynmpyoLero KnarnaHa B <HelnTpanbHoe»
(LeHTpanbHOE) MONOXKEHME..

ONA CMEHbI BOYK HEOBXO4UMO BbIMOJIHUTD

CNEAYIOWNE AEACTBUA.

MPUMEYAHUE. Poiuar perynupyowero knanaHa gom«eH

HaxoanTbCA B «HeVITpaHbHOM» NoNoXeHnn.
1. TKPYTWUTE BUHT C HaKaTaHHOW TONIOBKOW 1 CHAMWTE CTapyto

60l-le €MKOCTbIO 5 ranioHoB.

w

2. "YctaHoBITE HOBYI0 60OUKY Ha COOTBETCTBYHOLLEE MECTO 1
OTLeHTpUpYITe ee. CHUMMTE KPbILLKY. "
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NEPEYEHD JETANEA/ TP0645G5XXXXXXXX

96927 PeayKuNOHHOE KONEHO
Y44-63-C Hunnenb(1/4 N.P.T.x 2" long)

RM5525-XX " i

94810 Mywutenp
jimi|

AF0645G1XXXXX ‘T
Y3en Hacoca

®Ha pe3b60Bble coeiHeHNs Heo6XoaNMO
HaHeCTU aHadPOGHbIN TPYGHBIN repMeTHK.

@ Tpy6onposop 94980-100
(HapyxHbIn aguameTp 5/16”, anuHa 100°)

* [leTanu, BXOAALME B KOMN/EKT NOCTaBKM,
HO OTCYTCTBYIOWME HA UNNIOCTPALMAX
66333-B CvaskaWet-SolPlus (1 kBapTa)

67133 Y3en KpoHLuTenHa

G

67136-Z C6opka aganTepa
Y17-50-S 3arnywka (2)

Y99-63-C BUHT c ronoBkoii (4)

96598 MNepexoaHnk
(1-11-1/2N.P.T.F.- 2x 3-1/2" long) ©

94980-(Q)
Tpy6ka(5/16” o.d. x 44")

96599 LllecTurpaHHoe KogeHo —]
(1-11-1/2N.P.TF.-2)

59474-158
Y3en cnepauero ycrpoicrsa CoepanHuTenb
(cm. Tabnuuyy c onncaHitem mopeny Ha ctp.|1

puc. 3

TP0645G5XXXXXXXX (RU) 31
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